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前　　言

本部分第９章为强制性的，其余为推荐性的。

ＧＢ１７９６《轮胎气门嘴》分为六个部分：

———第１部分：压紧式内胎气门嘴；

———第２部分：胶座气门嘴；

———第３部分：卡扣式气门嘴；

———第４部分：压紧式无内胎气门嘴；

———第５部分：大芯腔气门嘴；

———第６部分：气门芯。

本部分为ＧＢ１７９６的第１部分，对应于ＩＳＯ９４１３：１９９８《轮胎气门嘴———尺寸和型号》（英文版）。

本部分与ＩＳＯ９４１３：１９９８的一致性程度为非等效。

本部分代替ＧＢ１７９６—１９９６《轮胎气门嘴》中压紧式内胎气门嘴部分。

本部分与ＧＢ１７９６—１９９６相比主要变化如下：

———增加了“术语和定术”（见第３章）；

———在表１中增加了ＡＡ０１、ＡＡ０１Ｃ、ＡＢ０１、ＡＢ０３Ｃ、ＡＢ０４Ｃ和ＣＢ１１Ｃ型气门嘴及其对应的内容；

———增加了Ｉ０２、Ｉ０１Ｃ、Ｉ０４Ｃ型防护帽（见６．４）；

———修改了部分尺寸公差（前版的第５章，本版的第６章）；

———增加了部分气门嘴的规格型号（前版的第４章，本版的第５章）；

———增加了部分气门嘴零件的规格型号（前版的第５章，本版的第６章）；

———删除了ＱＤ５型垫片和Ｃ型防护帽（前版的第５章，本版的第６章）；

———增加了５ＣＶ、８ＣＶ螺纹的牙形极限尺寸及公差规定（见６．７）；

———修改了气门嘴的最大使用压力（前版的６．３，本版的第８章）；

———增加了六角螺母的装配扭矩（见第１０章）；

———增加了密封帽的密封性（见第１１章）；

———修改了试验方法（前版的６．４，本版的第１２章）；

———修改了检验规则（前版的第７章，本版的第９章）；

———修改了附录Ａ（前版的附录Ａ，本版的附录Ａ）。

本部分的附录Ａ为资料性附录。

本部分由中国石油和化学工业协会提出。

本部分由全国轮胎轮辋标准化技术委员会（ＳＡＣ／ＴＣ１９）归口。

本部分主要起草单位：山东高天金属制造有限公司、江阴市创新气门嘴有限公司。

本部分参加起草单位：天津自行车二厂二分厂、宁波市鄞州曙光机电有限公司、佛山市顺德区安驰

实业有限公司。

本部分主要起草人：李峰、陆小勇、刘海彦、张浩波、李展刚。

本部分所部分代替标准的历次版本发布情况为：

———ＧＢ１７９６—１９７９、ＧＢ１７９６—１９８８、ＧＢ１７９６—１９９６。
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轮胎气门嘴

第１部分：压紧式内胎气门嘴

１　范围

ＧＢ１７９６的本部分规定了压紧式内胎气门嘴（以下简称气门嘴）的术语和定义、型号标记、结构型

式、零部件的类型、结构尺寸及材料、外观、最大使用压力、密封性、六角螺母与嘴体的装配扭矩、密封帽

的密封性、试验方法、检验规则、标记、包装和贮存。

本部分适用于摩托车、力车等内胎用气门嘴。

２　规范性引用文件

下列文件中的条款通过ＧＢ１７９６的本部分的引用而成为本部分的条款。凡是注日期的引用文件，

其随后所有的修改单（不包括勘误的内容）或修订版均不适用于本部分，然而，鼓励根据本部分达成协议

的各方研究是否可使用这些文件的最新版本。凡是不注日期的引用文件，其最新版本适用于本部分。

ＧＢ１７９６．６　轮胎气门嘴　第６部分：气门芯（ＧＢ１７９６．６—２００８，ＩＳＯ９４１３：１９９８，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３　计数抽样检验程序　第１部分：按接收质量限（ＡＱＬ）检索的逐批检验抽样

计划（ＩＳＯ２８５９１：１９９９，ＩＤＴ）

ＧＢ９７６４　轮胎气门嘴芯腔（ＧＢ９７６４—１９９７，ｎｅｑＩＳＯ６７６２：１９８２，ＩＳＯ７４４２：１９８２）

ＧＢ９７６５　轮胎气门嘴螺纹（ＧＢ９７６５—１９９７，ｎｅｑＩＳＯ４５７０１：１９７７，ＩＳＯ４５７０２：１９７９，ＩＳＯ４５７０３：

１９８０）

ＧＢ／Ｔ９７６６．１　轮胎气门嘴试验方法　第１部分：压紧式内胎气门嘴试验方法

ＧＢ／Ｔ１２８３９　轮胎气门嘴术语及其定义（ＧＢ／Ｔ１２８３９—２００５，ＩＳＯ３８７７２：１９９７，ＮＥＱ）

ＧＢ／Ｔ２１２８５　轮胎气门嘴及其零部件的标识方法（ＧＢ／Ｔ２１２８５—２００７，ＩＳＯ１０４７５：１９９２，ＭＯＤ）

３　术语和定义

ＧＢ／Ｔ１２８３９确立的术语和定义适用于ＧＢ１７９６的本部分。

４　型号标记

产品的型号标记应符合ＧＢ／Ｔ２１２８５的规定。本部分的型号与国外标准的型号对照参见附录Ａ。

５　结构型式

气门嘴的结构型式应符合表１和图１～图４的规定。

本部分中所有线性尺寸均为毫米。
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表１

型号 图形
零　部　件

垫片 螺母 防护帽 气门芯

适用气门嘴

孔直径／ｍｍ
参考用途

ＡＡ０１

ＡＡ０１Ｃ

图１ Ｄ０６ Ｅ１２、Ｆ０３ Ｉ０７ Ｈ０３Ｃ ６．２ 力车

ＡＢ０１

ＡＢ０３Ｃ

ＡＢ０４Ｃ

ＣＢ０３

ＣＢ０７Ｃ

ＣＢ０９Ｃ

ＣＢ１０Ｃ

ＣＢ１１Ｃ

图２

图３

图４

Ｄ０１

Ｄ１５Ｃ或Ｄ１６Ｃ

Ｄ０１或Ｄ０２Ｃ

Ｅ０１、Ｆ０３、Ｆ０４Ｃ

Ｅ０１Ｃ、Ｆ０２Ｃ、

Ｆ０３Ｃ

Ｅ０１、Ｆ０１

或Ｆ０１Ｃ

Ｉ０７

Ｉ０３Ｃ

Ｉ０１或Ｉ０２或

Ｉ０１Ｃ或Ｉ０２Ｃ

或Ｉ０４Ｃ

Ｈ０４Ｃ

Ｈ０４Ｃ或 Ｈ０５Ｃ

Ｈ０１

Ｈ０１Ｓ

Ｈ０１

８．３
摩托车或

力车

　　１———Ｉ０７型防护帽；

２———Ｈ０３Ｃ型气门芯；

３———嘴体；

４———Ｆ０３型轮辋螺母；

５———Ｅ１２型六角螺母；

６———Ｄ０６型垫片。

图１　犃犃０１，犃犃０１犆型气门嘴
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　　１———Ｉ０７或Ｉ０３Ｃ型防护帽；

２———Ｈ０４Ｃ型气门芯；

３———Ｆ０４Ｃ型压芯螺母；

４———嘴体；

５———Ｆ０１型轮辋螺母；

６———Ｅ０１型六角螺母；

７———Ｄ０１型垫片。

图２　犃犅０１型气门嘴

　　１———Ｉ０３Ｃ或Ｉ０７型防护帽；

２———Ｈ０４Ｃ或 Ｈ０５Ｃ型气门芯；

３———Ｆ０３Ｃ型压芯螺母；

４———嘴体；

５———Ｆ０２Ｃ型轮辋螺母；

６———Ｅ０１Ｃ型六角螺母；

７———Ｄ１５Ｃ或Ｄ１６Ｃ型垫片。

图３　犃犅０３犆，犃犅０４犆型气门嘴
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　　１———Ｉ０１或Ｉ０２或Ｉ０１Ｃ或Ｉ０２Ｃ或Ｉ０４Ｃ型防护帽；

２———Ｈ０１型气门芯；

３———Ｆ０１或Ｆ０１Ｃ型轮辋螺母；

４———嘴体；

５———Ｅ０１型六角螺母；

６———Ｄ０１或Ｄ０２Ｃ型垫片。

图４　犆犅０３，犆犅０７犆，犆犅０９犆，犆犅１０犆，犆犅１１犆型气门嘴

６　零部件的类型、结构尺寸及材料

６．１　嘴体

嘴体的类型、结构尺寸及材料应符合表２和图５～图８的规定。

表２

型　　号 图　　形 芯腔型式 材　　料

ＡＡ０１、ＡＡ０１Ｃ

ＡＢ０１

ＡＢ０３Ｃ、ＡＢ０４Ｃ

ＣＢ０７Ｃ

ＣＢ０３、ＣＢ０９Ｃ、ＣＢ１０Ｃ、ＣＢ１１Ｃ

图５

图６

图７

图８

—

—

—

１Ｂ

１Ａ

黄铜或其他金属材料
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型号 犔

ＡＡ０１ ２７

ＡＡ０１Ｃ ３０

图５　犃犃０１、犃犃０１犆型嘴体

图６　犃犅０１型嘴体 图７　犃犅０３犆、犃犅０４犆型嘴体
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型　　号 犔 犱 犎

ＣＢ０７Ｃａ ３０ １５ ２．２

ＣＢ０３ ３３．５ １４ ２．７

ＣＢ０９Ｃ ３４

ＣＢ１０Ｃ ４６

ＣＢ１１Ｃ ４０

１８
２．５

２．２

　　ａ　仅适用于 Ｈ０１Ｓ型气门芯。

图８　犆犅０７犆、犆犅０３、犆犅０９犆～犆犅１１犆型嘴体

６．２　垫片

垫片的类型、结构尺寸及材料应符合表３和图９的规定。

表３

型　　号 材　　料 适用气门嘴

Ｄ０１

Ｄ０２Ｃ

Ｄ０６

Ｄ１５Ｃ

Ｄ１６Ｃ

钢或黄铜

ＡＢ０１、ＣＢ０３Ｃ、ＣＢ０７Ｃ、ＣＢ０９Ｃ～ＣＢ１１Ｃ

ＣＢ０３、ＣＢ０７Ｃ、ＣＢ０９Ｃ～ＣＢ１１Ｃ

ＡＢ０１、ＡＢ０１Ｃ

ＡＢ０３Ｃ、ＡＢ０４Ｃ

型号 犱１ 犱２ 犎 狋 犅

Ｄ０１

Ｄ０２Ｃ

Ｄ０６

Ｄ１５Ｃ

Ｄ１６Ｃ

８

６．１

８

１４～１６

１８

１３．５

１５

１．８～２．９

２．５

１．８

２．２

１．５

１～１．２

—

０．８

—

６．９

图９　犇０１、犇０２犆、犇０６、犇１５犆、犇１６犆型垫片
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６．３　螺母

螺母的类型、结构尺寸及材料应符合表４和图１０～图１３的规定。

表４

型　　号 图　　形 材　　料 适用气门嘴

Ｅ０１

Ｅ０１Ｃ

Ｅ１２

Ｆ０１

Ｆ０１Ｃ

Ｆ０２Ｃ

Ｆ０３

Ｆ０３Ｃ

Ｆ０４Ｃ

图１０

图１１

图１２

图１３

黄铜或其他

金属材料

ＡＢ０１、ＣＢ０３、ＣＢ０７Ｃ、ＣＢ０９Ｃ～ＣＢ１１Ｃ

ＡＢ０３Ｃ、ＡＢ０４Ｃ

ＡＡ０１、ＡＡ０１Ｃ

ＡＢ０１、ＣＢ０３、ＣＢ０７Ｃ、ＣＢ０９Ｃ～ＣＢ１１Ｃ

ＣＢ０３、ＣＢ０７Ｃ、ＣＢ０９Ｃ～ＣＢ１１Ｃ

ＡＢ０３Ｃ、ＡＢ０４Ｃ

ＡＡ０１、ＡＡ０１Ｃ

ＡＢ０３Ｃ、ＡＢ０４Ｃ

ＡＢ０１

型号 犱 狊 犺

Ｅ０１ ８Ｖ１

１０ ２．５

１０ ３．５

１２ ４

１２．７ ４

Ｅ１２ ６Ｖ１ ９ ２．５

Ｅ０１Ｃ ８ＣＶ １０ ３．５

图１０　犈０１、犈１２、犈０１犆型六角螺母

型号 犱１ 犱２ 犺

Ｆ０１ ８Ｖ１ １０ ３

Ｆ０１Ｃ ８Ｖ１ １１．５ ４

Ｆ０３ ６Ｖ１ １０ ３

Ｆ０２Ｃ ８ＣＶ １０ ３

图１１　犉０１、犉０１犆、犉０３、犉０２犆型轮辋螺母 图１２　犉０３犆型压芯螺母
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图１３　犉０４犆型压芯螺母

６．４　防护帽

防护帽的类型、结构尺寸及材料应符合表５和图１４～图２０的规定。

表５

型　　号 图　　形 材　　料

Ｉ０７ 图１４

Ｉ０３Ｃ 图１５
塑料

Ｉ０１ 图１６

Ｉ０２ 图１７

Ｉ０１Ｃ 图１８

黄铜、橡胶

Ｉ０２Ｃ 图１９

Ｉ０４Ｃ 图２０
塑料

图１４　犐０７型防护帽 图１５　犐０３犆型防护帽 图１６　犐０１型防护帽

图１７　犐０２型防护帽 图１８　犐０１犆型防护帽 图１９　犐０２犆型防护帽
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图２０　犐０４犆型防护帽

６．５　气门芯

气门芯应符合ＧＢ１７９６．６的规定。

６．６　芯腔

芯腔应符合ＧＢ９７６４的规定。

６．７　螺纹

螺纹５ＣＶ、８ＣＶ的牙形极限尺寸及公差见图２１。螺纹５Ｖ２、６Ｖ１、８Ｖ１的牙形、极限尺寸及公差应符合

ＧＢ９７６５的规定；５Ｖ２、５ＣＶ、８Ｖ１螺纹的极限尺寸和公差对Ｉ０７、Ｉ０３Ｃ、Ｉ０２Ｃ、Ｉ０４Ｃ型防护帽不适用。

７　外观

气门嘴各零件表面不得有油污、锈蚀、裂纹及其他影响使用性能的缺陷，金属零件表面应有防腐

处理。

８　最大使用压力

气门嘴的最大使用压力见表６。

表６

气门嘴型号 最大使用压力／ｋＰａ

ＡＡ０１、ＡＡ０１Ｃ ９００

ＣＢ０３、ＣＢ０７Ｃ、ＣＢ０９Ｃ～ＣＢ１１Ｃ、ＡＢ０１、ＡＢ０３Ｃ、ＡＢ０４Ｃ ７００

９　密封性

气门嘴在规定的最大使用压力下，应保证整个气门嘴的密封性。

１０　六角螺母与嘴体的装配扭矩

６Ｖ１螺母的装配扭矩为：２Ｎ·ｍ～３．５Ｎ·ｍ；８Ｖ１、８ＣＶ 六角螺母的装配扭矩为：３Ｎ·ｍ～

５Ｎ·ｍ。　
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１１　密封帽的密封性

Ｉ０１、Ｉ０２和Ｉ０１Ｃ型密封帽的最大密封压力不小于７００ｋＰａ。

１２　试验方法

１２．１　外观

目测检验。

　　犘———螺距；

犱———外螺纹大径；

犱１———外螺纹小径；

犱２———外螺纹中径；

犇———内螺纹大径；

犇１———内螺纹小径；

犇２———内螺纹中径。

螺纹

代号
公称尺寸（犱×狆）

外　螺　纹

大径犱 中径犱２ 小径犱１

最大 公差Ｔｄ 最小 最大 公差Ｔｄ２ 最小 最大

５ＣＶ ５．１×１．０５８ ５．０５ ０．２８ ４．７７ ４．３６ ０．１４ ４．２２ ３．７５

８ＣＶ ８．１×０．８４７ ７．９６ ０．２３ ７．７３ ７．４１ ０．１３ ７．２８ ６．９２

螺纹

代号
公称尺寸（犱×狆）

内　螺　纹

小径犇１ 中径犇２ 大径犇

最大 公差ＴＤ１ 最小 最大 公差ＴＤ２ 最小 最小

５ＣＶ ５．１×１．０５８ ４．２１ ０．２６ ３．９５ ４．５９ ０．１８ ４．４１ ５．２０

８ＣＶ ８．１×０．８４７ ７．３４ ０．１６ ７．１８ ７．７２ ０．１７ ７．５５ ８．１

图２１　５犆犞、８犆犞螺纹牙型、极限尺寸及公差

１２．２　喉部直径和圆锥面位置

喉部直径和圆锥面位置，用专用量规或通用量具测量。

１２．３　外螺纹的中径、大径；内螺纹的中径、小径和深度尺寸

用螺纹通规测量外螺纹中径、内螺纹中径和内螺纹深度，用光滑通规、光滑止规或通用量具测量外

螺纹大径和内螺纹小径。
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１２．４　其他试验方法

其他试验方法，应按照ＧＢ／Ｔ９７６６．１的规定。

１３　检验规则

１３．１　气门嘴的抽样程序及其实施应符合ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３的规定。

１３．１．１　同型号气门嘴的一个入库批或发货批为一个检查批。

１３．１．２　按质量特性的重要性把不合格分为Ａ类不合格、Ｂ类不合格和Ｃ类不合格。各类项目又分为

若干个检查组（见表７）。

１３．１．３　各检验组的接收质量限（用每百单位产品不合格品数表示）和检查水平见表７。

１３．２　按表７的检查分组分别实施检验，判定合格或不合格。

１３．３　逐批检查后的处置应按照ＧＢ／Ｔ２８２８．１—２００３的规定。

表７

不合格

分类

检查

分组
项　　目 ＡＱＬ ＩＬ 检验方法

Ａ类

不合格

Ａ１ 第９章密封性 ０．４０

Ａ２ 第７章嘴体裂纹 ０．６５
Ｓ３

按ＧＢ／Ｔ９７６６．１

按１２．１

Ｂ类

不合格

Ｃ类

不合格

Ｂ１ ６．６嘴体１号芯腔圆锥面位置尺寸

Ｂ２ ６．６嘴体１号芯腔喉部直径尺寸

Ｂ３ ６．７嘴体芯腔５Ｖ１螺纹的中径、小径和深度尺寸

Ｃ１ ６．７嘴体８ＣＶ外螺纹的中径、大径

Ｃ２ ６．７嘴口８Ｖ１外螺纹的中径、大径

Ｃ３ ６．７嘴体６Ｖ１外螺纹的中径、大径

Ｃ４ ６．７六角螺母内螺纹８ＣＶ的中径、小径

Ｃ５ ６．７螺母内螺纹６Ｖ１的中径、小径

Ｃ６ ６．７螺母内螺纹８Ｖ１的中径、小径

Ｃ７ ６．７压芯螺母内螺纹的中径、小径

Ｃ８ ６．７轮辋螺母内螺纹的中径、小径

Ｃ９ 第１０章六角螺母与嘴体的装配扭矩

Ｃ１０ 第１１章密封帽的密封性

Ｃ１１ ６．１规定的ＡＢ０１、ＡＢ０３Ｃ、ＡＢ０４Ｃ型嘴体的喉径尺寸

Ｃ１２ 第７章除嘴体裂纹以外的外观质量

Ｃ１３ ６．１规定的ＡＢ０１、ＡＢ０３Ｃ、ＡＢ０４Ｃ型嘴体的锥孔位置尺寸

２．５

６．５

４．０

６．５

１０

Ｓ２

Ⅰ

Ｓ３

Ⅰ

Ⅱ

按１２．２

按１２．３

按１２．３

按ＧＢ／Ｔ９７６６．１

按１２．２

按１２．１

按１２．２

１４　标识、包装和贮存

１４．１　标识

气门嘴包装箱上应有下列标识：

ａ）　制造厂名称和地址、商标；

ｂ）　产品名称；

ｃ）　产品型号；

ｄ）　数量；
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ｅ）　出厂日期。

１４．２　包装

１４．２．１　产品可以成套包装，也可以按零件包装。

１４．２．２　内包装用塑料袋，外包装用纸箱或木箱。

１４．２．３　包装箱（袋）内应附有产品合格证。

１４．３　贮存

产品应贮存于干燥通风、防高温、防曝晒、防腐蚀、无油污的库房内。
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附　录　犃

（资料性附录）

本部分型号与国外型号对照

　　表Ａ．１给出了本部分型号与国外型号对照一览表。

表犃．１　本部分型号与国外型号对照表

本部分 ＩＳＯ９４１３ ＴＲＡ（２００６） ＥＴＲＴＯ（２００６） ＪＡＴＭＡ（２００７） 图号

ＡＡ０１ ＡＡ０１ — Ｖ１．０１．２ — １

ＡＡ０１Ｃ — — — １

ＡＢ０１ ＡＢ０１ — Ｖ１．０３．１ — ２

ＡＢ０３Ｃ — — — — ３

ＡＢ０４Ｃ — — — — ３

ＣＢ０３ ＣＢ０３ — — — ４

ＣＢ０７Ｃ — — — — ４

ＣＢ０９Ｃ — — — — ４

ＣＢ１０Ｃ — — — — ４

ＣＢ１１Ｃ — — — — ４

Ｄ０１ Ｄ０１ — — — ９

Ｄ０２Ｃ — — — — ９

Ｄ０６ Ｄ０６ — Ｖ９．０１．１ — ９

Ｄ１５Ｃ — — — — ９

Ｄ１６Ｃ — — — — ９

Ｅ０１ Ｅ０１ — — ＢＮ１ １０

Ｅ１２ Ｅ１２ — Ｖ９．０２．１ — １０

Ｅ０１Ｃ — — — — １０

Ｆ０１ Ｆ０１ — Ｖ９．０３．２ — １１

Ｆ０１Ｃ — — — — １１

Ｆ０３ Ｆ０３ — Ｖ９．０３．１ — １１

Ｆ０２Ｃ — — — — １１

Ｆ０３Ｃ — — — — １２

Ｆ０４Ｃ — — — — １３

Ｉ０７ Ｉ０７ — Ｖ９．０４．１ — １４

Ｉ０３Ｃ — — — — １５

Ｉ０１ １０１ ＶＣ２ Ｖ９．０４．４ Ａ型 １６

Ｉ０２ Ｉ０２ ＶＣ３ — ＣＬ型 １７

Ｉ０１Ｃ — — — — １８

Ｉ０２Ｃ — — — Ａ型 １９

Ｉ０４Ｃ — — — — ２０
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